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Pasta trawigca
Avesta BlueOne
Pickling Paste 130

Unikalna, opatentowana, pasta wytrawiajgca! Redukcja NOx proceséw 70%!

Wiele proceséw wykorzystywanych do wytrawiania stali nierdzewnej prowadzi do
pojawienia sie niebezpiecznych oparéw azotowych. Aby unikna¢ lub zredukowac
ich emisje i wptyw na srodowisko Unia Europejska opracowata dyrektywe BAT (Best

Available Technique).
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Zgodnie z ta dyrektywa Avesta Finishing Chemicals opracowata unikalng
opatentowang paste wytrawiajaca, ktéra charakteryzuje sie niska emisjg oparéw. Poprawia ]
wiec bezpieczenstwo wytrawiania redukujac opary azotowe o 70%. | { B

Przeznaczona jest do nastepujacych zastosowan:
- standardowe gatunki stali takie jak 304 i 316,
- blachy walcowane na zimno,
- wytrawianie w zakresie temperatur od 10 do 30 st. Celcjusza
W przypadku zastosowan w trudniejszych warunkach zalecamy stosowanie pasty

wytrawiajacej Avesta RedOne™ 140.

Avesta BlueOner Pickling Paste 130
« Czysci spoiny usuwajac naloty spawalnicze i inne uszkodzenia, ktére moga powodowac
miejscowa korozje,
+ Ulepszony efekt wytrawiania, jasniejsza powierzchnia z mniejszym odbarwieniem niz

w przypadku tradycyjnych produktéw,

« Unikalna i chroniona $wiatowym patentem,

+ Wieksza wydajnos¢, zmniejszone zuzycie dzieki widocznej niebieskiej barwie oraz Avesta BlueOne 130 przywraca whasnosci
konsystencji zapewniajacej swobodne ptyniecie produktu, co utatwia stosowanie. Paste Zf"sgczonyr_n powierzchniom ze stali
nierdzewnej.

fatwo sie nakfada i jest dobrze widoczna.
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Instrukcja uzycia

1. Przed uzyciem wymieszaj lub wstrzasnij.
2. Natoz paste pedzlem kwasoodpornym.

3. Typowy czas wytrawiania dla stali w gatunku 304/316 to 90 minut
w temperaturze 10 stopni Celcjusza, 45min. - w temp. 20st oraz
20min. — w temp. 30st. Trawienie zostato wykonane po wstepnej
obrobce mechanicznej spoin oraz wstepnym czyszczeniu srodkiem
Avesta Cleaner 401 blachy nierdzewnej pospawanej elektrodami
otulonymi.
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Podane czasy wytrawiania to wyniki przyblizone. Czas wytrawiania
moze sie rézni¢ w przypadku tej samej klasy stali w zaleznosci od
wykoriczenia powierzchni i metody spawania
4. Usun pozostatosci po trawieniu stosujac wode pod wysokim
cisnieniem lub przy pomocy szczotki ze stali nierdzewnej, a
nastepnie sptucz woda. Zuzyta wode nalezy oczysci¢ przed
odprowadzeniem do Sciekow.

Neutralizacja i utylizacja
Scieki powstate przy wytrawianiu zawierajg kwasy i powinny
zostac oczyszczone przed odprowadzeniem preparatem Avesta

Neutralising Agent 502 lub wapnem gaszonym o wartosci pH
7-10.

Preparat neutralizujacy wytraca takze metale ciezkie, tak wiec
powstaty osad powinien zosta¢ usuniety zgodnie miejscowymi
przepisami

Opakowanie

Paste wytrawiajaca Avesta BlueOne™ 130 dostarcza sie w 2,4
kg i 19kg polietylenowych pojemnikach, ktére uzyskaty unijne
aprobaty zwigzane z przechowywaniem materiatéw niebezpiec-
znych.

Inne informacje

Wiecej informacji znajdziecie Panstwo na stronie www.
avestafinishing.com , na ktérej zamieszczono Karty
Bezpieczenstwa Materialowego i inne przydatne informacje.

Przechowywanie

Paste wytrawiajacg Avesta BlueOne™ 130 nalezy przechowywac
w pomieszczeniach zamknietych w temperaturze pokojowej.
Pojemniki musza by¢ nalezycie zamkniete, przechowywane w
pozycji stojacej w miejscu niedostepnym dla nieupowaznionych
0s06b.

Maksymalny termin przydatnosci do uzycia to dwa lata w przy-
padku przechowywania w temperaturze pokojowej. Wyzsze
temperatury moga skréci¢ przydatnos¢ do uzycia.

Bezpieczenstwo pracownikow

Nalezy zapewni¢ staty dostep wszystkim pracujagcym przy
wytrawianiu do preparatu Avesta First Aid Spray 910. Dostepny
jeston w porecznych 200ml opakowaniach w sprayu, ktérych
zawartos¢ zoptymalizowano, aby odkazi¢ niewielkie prysniecia
kwasowe pasty wytrawiajacej.

Ubranie ochronne. Uzytkownicy powinni nosi¢ kwasoodporne
kombinezony, rekawice i buty gumowe. Nalezy korzysta¢ z
okularéw ochronnych lub masek zabezpieczajacych oraz, jesli
istnieje potrzeba z odpowiednich urzadzen chronigcych drogi
oddechowych (z filtrem chlorkowym).
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