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Avesta Classic

Pickling Gel 122

Czyszczenie spoin

Zel do wytrawiania Avesta 122 uzywa sie aby wytrawia¢ powi-
erzchnie stali nierdzewnej, ktére zostaty uszkodzone w trakcie
takich dziatan roboczych jak: spawanie, formowanie, ciecie i pi-
askowanie. Uwuwa on tlenki powstate w procesie spawaniaiinne
uszkodzenia mogace powodowac miejscowa korozje.

Zel ten jest przeznaczony do standardowego wytrawiania spoin
spawalniczych i mniejszych powierzchni przy uzyciu pedzla kwa-
soodpornego

Zel do wytrawiania o ptynnej
konsystencji

Zel dowytrawiania Avesta 122 ma bardziej ptynna konsystencje niz
pasta trawigca co utatwia jego naktadanie i daje duza powierzchnie
pokrycia. Dlatego tez mozna go uzywac z dobrym skutkiem do
czyszczenia nie tylko spoin spawalniczych ale takze mniejszych
powierzchni ze stali nierdzewnej.

Avesta Classic Pickling Gel 122

« Standardowe i wysokostopowe gatunki stali
takie jak 304,316, 904 L

+ Blachy walcowane na zimno i na goraco
« MIG/FCW/ elektrody

« Trawienie przy uzyciu pedzla kwasoodpornego spoin oraz
mniejszych powierzchni

« Wykorzystanie i przechowywanie w cieplejszym klimacie
(zel jest stabilny cieplnie do +45°C)
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Avesta Classic Pickling Gel 122 - do trawienia spoin przy uzyciu
pedzla kwasoodpornego oraz mniejszych powierzchni stali

Avesta Classic Pickling Gel 122 - prosty do natozenia dzieki
ptynnej konsystencji

&
5 a Responsible Care

Good Chemistry at Work

Avesta

Finishing Chemicals



Instrukcja uzycia
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1. Przed uzyciem wymies-
zaj lub wstrzasnij.

2. Natéz zel pedzlem kwa-
soodpornym.
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3. Pozostaw zel od 30 min.

do 4 godzin (w zaleznosci od
gatunku stali i temperatury).
Temperatura wytrawianej powi-
erzchni powinna by¢

4. Usun pozostatosci po traw-

ieniu stosujac wode pod wysokim
cisnieniem lub przy pomocy szczotki
ze stali nierdzewnej, a nastepnie
sptucz woda. Poptuczyny nalezy
oczyscic¢ przed odprowadzeniem do
Sciekdw.

zawsze wyzsza niz + 5°C.

Neutralizacja i utylizacja

Scieki powstate przy wytrawianiu zawierajg kwasy i
powinny zosta¢ oczyszczone przed odprowadzeniem
preparatem Avesta Neutralising Agent 502 lub wapnem
gaszonym o wartosci pH 7-10.

Preparat neutralizujgcy wytraca takze metale ciezkie, tak
wiec powstaty osad powinien zosta¢ usuniety zgodnie
miejscowymi przepisami.

Opakowanie

Zel Avesta 122 dostarcza sie w 2,6 kg i 20 kg polietyle-
nowych pojemnikach, ktére uzyskaty unijne aprobaty
zwigzane z przechowywaniem materiatéw niebezpiec-
znych.

Inne informacje

Wiecej informacji znajdziecie Panstwo na stronie www.
avestafinishing.com na ktérej zamieszczono Karty
Bezpieczenstwa i inne przydatne informacje.

Inter Stal Centrum Sp. z 0.0.
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40-780 Katowice

Tel. + 48 32 77 46 252, Fax. +48 32 77 46 255

Przechowywanie

Zel Avesta 122 nalezy przechowywa¢ w pomieszczeni-
ach zamknietych w temperaturze pokojowej. Pojemniki
muszg by¢ nalezycie zamkniete, przechowywane w pozycji
stojgcej w miejscu niedostepnym dla nieupowaznionych
0s0b.

Maksymalny termin przydatnosci do uzycia to dwa lata
w przypadku przechowywania w temperaturze poko-
jowej. Wyzsze temperatury moga skrocic¢ przydatnosc do
uzycia.

Bezpieczenstwo pracownikow

Nalezy zapewni¢ staty dostep wszystkim pracujacym przy
wytrawianiu do preparatu Avesta First Aid Spray 910.Dostepny
jestonw porecznych 200ml opakowaniach w sprayu, ktérych
zawarto$¢ zoptymalizowano, aby odkazi¢ niewielkie prysniecia
kwasowe pasty wytrawiajace;.

Ubranie ochronne. Uzytkownicy powinninosi¢ kwasoodporne
kombinezony, rekawice i buty gumowe. Nalezy korzystac z
okularéw ochronnych lub masek zabezpieczajacych oraz, jesli
istnieje potrzeba odpowiednich urzadzen chronigcych drogi
oddechowych (z filtrem chlorkowym).

Avesta Finishing Chemicals

Lodgatan 14, SE-211 24 Malmd, Sweden

Tel: +46 (0)226 821 00, Fax: +46 (0)40 93 94 24
www.avestafinishing.com
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Information given in this brochure may be subject to alteration without notice. Care has been taken to ensure that the contents of this publication are accurate but Avesta Welding AB
and its subsidiary companies do not accept responsibility for errors or for information which is found to be misleading. Suggestions for or descriptions of the end use or application of
products or methods of working are for information only and the company and its subsidiaries accept no liability in respect thereof. Before using products supplied or manufactured by
the company the customer should satisfy himself of their suitability.



