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Pasta trawigca
Avesta RedOne
Pickling Paste 140

Silna, niskoemisyjna pasta trawigca, bezpieczna w stosowaniu!

Wiele procesow zwigzanych z trawieniem 1 czyszczeniem stali nierdzewnej prowadzi do
wydzielania si¢ niebezpiecznych zwigzkéw azotu. Aby poprawi¢ bezpieczenstwo podczas
trawienia, firma Avesta Finishing Chemicals opracowala i opatentowata unikalng paste,
ktora umozliwia ograniczenie ilosci toksycznych wydzielen zwigzkow azotu o 50 %.

Podstawowe zastosowania
Avesta RedOne™ Pickling Paste 140 moze by¢ nanoszona za pomocg pedzla 1 jest
przeznaczona do skutecznego trawienia powierzchni spoin 1 mniejszych powierzchni stali
nierdzewnych, w zastosowaniach wymagajacych silniejszego oddzialywania kwasu. Do
zastosowan, w ktorych nie jest wymagana duza wydajno$¢ 1 skutecznos$¢ trawienia,
zalecana jest niskoemisyjna pasta Avesta BlueOne™ Pickling Paste 130, ktora jest bardziej
przyjazna dla srodowiska i bezpieczniejsza w stosowaniu

Wilasciwosci

e Przywraca wlasno$ci powierzchni stali nierdzewnej, utracone np. w wyniku procesu spawania
(powierzchnia spoiny), poprzez usuni¢cie warstewki tlenkéw 1 lezacej pod nig warstwy
zubozonej w chrom, a takze innych wad, ktore moga spowodowac¢ lokalng korozje.

e Unikalna i opatentowana.

o Wicksza wydajno$¢ i mniejsze zuzycie produktu, dzieki widocznej czerwonej barwie oraz
konsystencji zapewniajacej swobodne ptyniecie produktu, co utatwia stosowanie. Paste tatwo
si¢ naktada i jest dobrze widoczna.
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Instrukcja uzycia

1. Przed uzyciem wymieszaj lub wstrzasnij.
2. Natoz paste pedzlem kwasoodpornym.

3. Typowy czas wytrawiania dla stali w gatunku duplex to 90 minut
w temperaturze 10 stopni Celcjusza, 45min. - w temp. 20st oraz
20min. — w temp. 30st. Trawienie zostato wykonane po wstepnej
obrébce mechanicznej spoin oraz wstepnym czyszczeniu srodkiem
Avesta Cleaner 401 blachy nierdzewnej pospawanej elektrodami
otulonymi.
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Podane czasy wytrawiania to wyniki przyblizone. Czas wytrawiania
moze sie rézni¢ w przypadku tej samej klasy stali w zaleznosci od
wykoriczenia powierzchni i metody spawania
4. Usun pozostatosci po trawieniu stosujac wode pod wysokim
cisnieniem lub przy pomocy szczotki ze stali nierdzewnej, a
nastepnie sptucz woda. Zuzyta wode nalezy oczysci¢ przed
odprowadzeniem do Sciekow.

Neutralizacja i utylizacja

Scieki powstate przy wytrawianiu zawierajg kwasy i powinny
zostac oczyszczone przed odprowadzeniem preparatem Avesta
Neutralising Agent 502 lub wapnem gaszonym o wartosci pH
7-10.

Preparat neutralizujacy wytraca takze metale ciezkie, tak wiec
powstaty osad powinien zosta¢ usuniety zgodnie miejscowymi
przepisami

Opakowanie

Paste wytrawiajacg Avesta BlueOne™ 140 dostarcza sie w 2,4
kg i 19kg polietylenowych pojemnikach, ktére uzyskaty unijne
aprobaty zwigzane z przechowywaniem materiatéw niebezpiec-
znych.

Inne informacje

Wiecej informacji znajdziecie Panstwo na stronie www.
avestafinishing.com , na ktérej zamieszczono Karty
Bezpieczenstwa Materialowego i inne przydatne informacje.

Przechowywanie

Paste wytrawiajgcq Avesta BlueOne™ 140 nalezy przechowywac
w pomieszczeniach zamknietych w temperaturze pokojowe;j.
Pojemniki musza byc¢ nalezycie zamkniete, przechowywane w
pozycji stojacej w miejscu niedostepnym dla nieupowaznionych
0s06b.

Maksymalny termin przydatnosci do uzycia to dwa lata w przy-
padku przechowywania w temperaturze pokojowej. Wyzsze
temperatury moga skréci¢ przydatnos¢ do uzycia.

Bezpieczenstwo pracownikow

Nalezy zapewni¢ staty dostep wszystkim pracujagcym przy
wytrawianiu do preparatu Avesta First Aid Spray 910. Dostepny
jest on w porecznych 200ml opakowaniach w sprayu, ktérych
zawartos¢ zoptymalizowano, aby odkazi¢ niewielkie prysniecia
kwasowe pasty wytrawiajacej.

Ubranie ochronne. Uzytkownicy powinni nosi¢ kwasoodporne
kombinezony, rekawice i buty gumowe. Nalezy korzysta¢ z
okularéw ochronnych lub masek zabezpieczajacych oraz, jesli
istnieje potrzeba z odpowiednich urzadzen chronigcych drogi
oddechowych (z filtrem chlorkowym).
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